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KONZEPT ABWÄRMENUTZUNG 2019 
Optimale Produktionsbedingungen schaff en – umweltbewusst und energieeffi  zient
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 intelligenter  Verteiler für  Wärme 

& Kälte (Energie verschiebung).
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4-Wege

Deckenkassette

Wärmepumpen /  Außeneinheit  VRF Mitsubishi  Electric – 

City Multi (saisonale Effi  zienz).

RLT-Anlage mit Wärmerück-

gewinnung im Kreuzstrom-

prinzip.  Zusätzlicher 

Direktver dampfer wärme-

tauscher im Abluft system 

zur Wärme verschiebung 

 (BC-Controller).
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Durch strömungsoptimierte Lüftungskanä-

le wird die  elektrische Antriebsenergie 

in hohem Maße reduziert.

Textile Luftverteilsysteme sorgen für eine 

zugfreie Zulufteinbringung selbst bei  hohen 

Luftwechselraten.

Die Fortluft der Lüftungs-

anlage wird an die Wärme-

tauscher der VRF-Anlage 

abgeführt, um best-

mögliche Wirkungsgrade 

zu erzielen.
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mit dieser Abwärme der Großteil des
Firm

enneubausbeheizt.

Luftmenge der RLT-Anlage 

über 50.000 m3 pro Stunde
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Heizlast-Berechnung, Kühllast-Berechnung

DIN EN 12831, DIN 4701, VDI 2078

Transmission, RLT, Lüftung, innere Last

Notwendige Leistung 583 KW


